防火板安装技术要点

1、工艺原理
本工程防火板基本施工做法为：将轻钢龙骨固定在金属风管的外侧，防火板与轻钢龙骨连接包覆在金属风管最外侧，实现设计耐火等级要求。
2、风管方钢龙骨的制作安装

防火板风管方钢龙骨，作为整个防火板风管的内支撑，其应主要采用50*50*3方钢加工制作而成，方钢龙骨按图纸成“井字格”形式焊接连接。
3、防火板安装

3.1防火板为气溶胶材质，板厚9mm，保证耐火极限满足设计设置要求：排烟系统风管水平设置的管道，需满足非走道吊顶内不应低于0.5h、走道吊顶内及非吊顶室内不应低于1.0h；设置在设备用房、汽车库的排烟管道耐火极限不应低于0.5h。补风系统风管水平设置的管道，需满足非走道吊顶内及走道吊顶内不应低于0.5h、非吊顶室内不应低于1.0h。

3.2防火板按照施工图纸、风管管径尺寸进行下料，风管弯管、变径处的板材需放样下料，以减少管段接口，尽量避免拼接。

3.3采用M4自攻螺钉（间距200mm）沿风管四周固定在50*50*3方钢上，防火板中跨处固定在辅助龙骨上，接缝涂防火密封胶。50*50*3方钢吊杆穿防火板处打防火密封胶。外露50*50*3方钢吊杆和铁件做防锈及外表涂薄型防火涂料处理，耐火极限1h。
3.4防火板安装完毕后，为防止事故时排烟泄露及达到美观效果，四边板缝处压轻钢扁铁50*50*0.6（mm）封边。
实例施工图参考如下：
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